
Instalación de tapas para soldar a tope 

IMPORTANTE: 
Retirar el o'ring antes del montaje 

3.1 CONSIDERACIONES PREVIAS 

a. Aquellos dispositivos o elementos

cercanos a la tapa deben estar ya soldados

antes de montar la tapa, es decir, la tapa es

el último elemento que debe montarse al

equipo.

b. Las tapas de cierre rápido Futura están

diseñadas para ser montadas al extremo del

recipiente o cañería mediante una soldadura

a tope con penetración total. Para realizar

dicha soldadura se recomienda que los

soldadores y/u operadores estén

certificados y realicen la soldadura

siguiendo los lineamientos de un

procedimiento de soldadura adecuado

para la combinación de materiales base

a unir.

c. Es muy importante, para evitar

deformaciones, respetar temperatura

mínima de precalentamiento, máxima

entre pasadas, ancho de cordón de

soldadura y secuencia de soldadura

indicado en la figura 1.

d. A pesar de que el cuerpo de la Tapa de

Cierre Rápido Futura es comparable con un

niple de caño corto de pared fina, por tratarse

de un dispositivo que funciona

mecánicamente, tiene tolerancias muy

restringidas, por tal motivo se debe ser muy

cuidadoso en su montaje. 

e. Durante el proceso de soldadura la tapa se

debe mantener cerrada, y no ser abierta

hasta que el equipo se encuentre a

temperatura ambiente.

3.2 SECUENCIA DE MONTAJE Y 

SOLDADURA 

Alcance: Tapas de todos los materiales 

a. Presentar y alinear perfectamente la

tapa con el recipiente o cañería, utilizando,

preferentemente, presentadores y realizando

puntadas o colocando tarugos distribuidos

equidistantemente a través de toda la

circunferencia. Verificar la alineación

nuevamente luego de realizar las

puntadas.

b. Verificar que el eje de la bisagra (para el

caso de las FH) o el eje del pescante (para el

caso de las FV) quede en posición vertical y

perfectamente nivelado.

c. Futura Hnos recomienda para diámetros

de 12" o mayores, realizar la soldadura con

dos soldadores en forma simultánea

generando un balance térmico en la

secuencia de soldadura.

d. La secuencia de soldadura a aplicar

implica en todo momento balancear los

esfuerzos generados por la soldadura a lo

largo de la junta, a fin de evitar acumulación

de tensiones en zonas localizadas.

e. El precalentamiento a aplicar al conjunto






